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An apparatus for producing sausage in which the 
sausage casing is drawn loosely over a filling 
tube through which the sausage filling is pumped 
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sections or links of sausage. The individual links 
or groups of links are cut by a blade arrangement 
positioned along the path of the sausage chain 
as it is displaced downstream of the filling tube by 
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AnsprUche 



{l) Vorrlchtung zum Herstellen von Wilrsten gleicher Unge 
und gleichen Gewlchtes in einer gemeinsamen Wursthiille, mit 
einer FUllpumpe zum EinfUllen der Hurstmasse in ein Stopf- 
rohr, auf das die lose Wursthiille aufoezogen 1st, einer an 
freien Ende des Stopfrohres angebrachten Brems- und Abdreh- 
elnrichtung zum ZurUckhalten und Abdrehen der losen Wurst- 
hiille gegenliber den geflillten Wilrsten und mit einer der 
Abdrehvorrichtung nachgeschal teten Fordereinrichtunp zum 
Wei terfbrdern und Halten der gefUllten WUrste gegen Drehung, 
wobei die Fbrdervorri chtung mit nehreren, in Forderri chtung 
bewegbaren AbstUtzorganen von aufien an den geflillten Wiirsten 
angreift und mit regelbarer Geschwindi gkei t antrelbbar ist 
und wobei nach Patentanmeldung P 24 02 817.9-23 die Abstiitz- 
organe der Fbrdervorri chtung quer zur Forderri chtunn eine 
gleichfbrmlge, von Vorsprlingen wie Abtei lorganen freigehalte- 
ne AbstUtzf lache bilden und die Abdrehvorrichtung in Abhanglg- 
keit von der zwischenzei tlich eingef Ul 1 ten Wurstmenge inter- 
mittierend steuerbar ist, dadurch gekennzel chnet , da!* Vangs 
der geradlinlgen Fbrder- bzw. Auszugsbahn (54) der Wursthiille 
eine Schnei devorri chtung (56) zum Unterteilen der Wurstkette 
in den Abdreh-Einschnlirungen (52) vorgesehen ist, die synchron 
zur Abdrehvorrichtung (3) zu betatigen und auf einen Abstand 
von der Abdrehstelle elnstellbar 1st, der elnem einfachen oder 
mehrfachen Ganzen der eingestel Iten WurstlSnge (a) entspricht. 

2. Vorrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Schneidevorri chtung (56) ein elektrlsch steuerbares An- 
triebsorgan (108) aufwelst, das durch einen Taktgeber (98', 
99*) von der Abdreheinri chtung (3) oder der Dosierpunpe (12) 
steuerbar 1st. 

ORIGINAL INSPECTED 
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3. VorHchtung nach Anspruch l f dadurch gekennzei chnet, 

daB die Schnel de vorri chtung (56) durch e1n Schal telement (64) 
zu betatigen ist, das mit dem Antrieb der Dosierpumpe (2) 
drehschl iissi g verbunden 1st. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet f daB 
eine einen Schaltnocken (67) aufwelsende Nockenschei be (64) 
drehschlUssi g und lanqs verschiebbar auf einer umlaufenden 
Hockenwelle (57) angebracht und 1n den Wirkungsberel ch einer 
Folgerolle (84) der Schnei devorrichtung einfahrbar i s t # 

5. Vorrlchtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
mehrere Nockenschelben (64-66), die eine unterschiedl i che 
Anzahl Schaltnocken (67) aufweisen, gemeinsam lanosverschieb- 
bar auf 1hrer Nockenwelle (57) angebracht sind, die gegenliber 
dem Abdrehtakt n1t einer entsprechend der groBten Anzahl Schalt- 
nocken verringerten Geschwindigkel t antreibbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Nockenschel be (64) durch ein im Schneldtakt zu betatigen- 
des motorisches Stellorgan (93) in den Bereich der Kurvenfol- 
gerolle (84) einrlickbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 6, dadurch gekennzei chnet t 
daB das Antriebs- oder Stellorgan (112, 93) Uber e1n Steuer- 
gerSt (102) steuerbar 1st t das Einstellml ttel (104) zum 
Einstellen des Schnel dtaktes auf die Zahl der zusammenhangend 
abzutrennenden WUrste (53) aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 7 mit zwei auf 
gegentiberliegenden Seiten der Wurstkette angreifenden Fbrder- 
bSndern (45, 46), dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidevor- 
richtung (56) wenigstens ein von der Seite her zwischen die 
beiden FSrderbSnder ei ngrei f endes Messer (77) aufweist. 

9. Vorrichtung. nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,. daB 
die Schneidevorrichtung zwei gegensinnig bewegbare, scheren- 
artig dicht aneinander' gef Uhrte Messer (77) aufweist. 
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10. Vorrlchtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzel chnet, 
daS die Messer (77) zwel etwa parallele und unter elnem 
Wlnkel von wenlgstens 30° zur Schnel dri chtunq schrannestel Ite 
Schneiden (79) aufweisen. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zei chnet, daB die Messer (77) an zwel e1n Forderband (46) 
zannenartlg umgrei f enden Messerhebeln (75, 76) befestlgt s1nd. 

12. Vorrlchtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Hesserhebel (75,76) konzentrisch gelanert und durch 
ein Umkehrgetriebe (109-113) an ein gemeinsames Antriebsoroan 
wie einen Drehmagneten (108), einen Druckmi ttelzylinder o.dgl. 
angeschlossen s1nd. 
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VorMchtung zum Herstellen von WUrsten 
Zusatz zu Patentanmeldung P 24 02 817,9-23 



Die Erflndung betrifft elne VorMchtung zum Herstellen von 
WUrsten gleicher LSnge und glelchen Gewlchtes In elner ge- 
meinsamen Wursthlille, mit elner FUllpumpe zum ElnfUUen der 
Uurstmasse in e1n Stopfrohr, auf das die lose Wursthulle auf- 
gezogen ist, einer am frelen Ende des Stopfrohres angebrach- 
ten Brems- und Abdrehei nri chtung zum Zurlickhalten und Abdrehen 
der losen WursthUlle gegenUber den gefiJIlten WUrsten und mit 
einer der Abdrehvorrl chtung nachqescha lteten Forderei nri chtung 
zum Weiterfbrdern und Halten der geflillten WUrste negen 
Drehung, wobel die Fbrdervorrl chtung mit mehreren, in Fbrder- 
rlchtung bewegbaren AbstUtzorganen von aulJen an den gefUllten 
WUrsten angrelft und m1t regelbarer Geschwlndi gkel t antreib- 
bar 1st und nach Patentanmeldung P 24 02 817.9-23 die AbstUtz- 
organe der Fbrdervorrl chtung quer zur Forderri chtuno elne 
glelchfbrmige, von VorsprUngen w1e Abtel lorganen frelgehaltene 
AbstiltzflSche bilden und die Abdrehvorrlchtung 1n AbhSngig- 
kelt von der zwlschenzei tl 1 ch elngefUllten Wurstmenge 1nter- 
mlttlerend steuerbar 1st. 

Ole Vorrlchtung nach der Hauptanmeldung liefert elne s1ch Uber 
die ganze Lange der Wursthaut erstreckende Kette von WUrsten, 
die durch die Abdreh-Einschnllrungen voneinander getrennt s1nd, 
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gleiches Gewlcht, glelche Dlcke und glelche elnstellbare LSnge 
haben. Um diese WUrste belspielswelse elnzeln, etwa In Dosen 
verpacken zu kbnnen, 1st es notwendlg, die Wurstkette an- 
schlleBend einer gesonderten Schnel devorrl chtung zuzuf Uhren , 
wie s1e an sich durch die US-PS 1 809 692 un-d 3 716 P.91 be- 
kannt s1nd. Oabel werden die Abdrehstel len durch besondere 
Tastmlttel ertastet und nach dem Tastwert e1n Messer durch 
die Bahn des bewegten Wurststranges gefilhrt. Hierbei 1st es 
schwlerig. die Abdrehstelle slcher zu treffen und so zu schnei- 
den, daB die Wurstenden nicht verletzt werden. Derartine 
Schneldvorrlchtungen sind verhaltn1smaR1n kompliziert und er- 
fordern zusatzllchen Platzbedarf. Die Wurstkette muR nesondert 
eingeleitet werden, und die Wursthaut wlrd durch die zusa'tz- 
lichen FdrdervorgSnge unnbtig beansprucht, was leicht zu Be- 
schadi gungen fUhren kann. 

Die Erfindung dlent der Aufgabe, e1ne Vorrichtung nach der 
Hauptanmeldung so welterzubUden , dap s1e unmittelbar einzel- 
ne, aus der Kette herausgetrennte WUrste liefert, ohne daB 
hlerzu die Wurstkette erneut 1n e1ne Vorrichtung elnnefUhrt 
werden muD und ohne daB Irgendwelche zusStzllche KrHfte auf 
die Wursthlille elnwirken. 

Zur Lbsung dleser Aufgabe w1 rd erf indungsgema'3 ISngs der ge- 
radllnlgen Fbrder- bzw. Auszugsbahn der WursthUlle e1ne Schnei- 
devorrlchtung zum Unterteilen der Wurstkette 1n den Abdreh- 
ElnschnUrungen vorgesehen, die synchron zur Abdrehvorrlchtung 
zu betatlgen und auf einen Abstand von der Abdrehstelle e1n- 
stellbar 1st, der elnem einfachen oder mehrfachen Ranzen der 
elngestellten Wurstlange entspricht. 

Hler besteht die elnzlge zusatzllche Einwirkung auf die Wurst- 
hUlle darin, daR wahrend des Auszugsvorganges die Abdreh-E1n- 
schnUrungen durchtrennt werden. Es wlrken keinerlel zusStzllche 
Transportmlttel, nicht elnmal e1ne Abtastvorrlchtung auf die 
WursthUlle eln, so daB auch kelne zusStzllche BeschHdigungsge- 
fahr auftreten kann. Weder muB die Wurstkette Irgendwo geson- 
dert eingefUhrt werden, noch besteht 1rgende1n bemerkenswerter 
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Platzbedarf, da man die Schneldevorrlchtung unmlttelbar 1m 
Bereich der Fordervorri chtung so vorsehen kann, daB s1e kelne 
weitere BodenflSche beansprucht. Sofern die Wurstkette beim 
Abdrehvorgang stillgesetzt wird, kann der Schnltt durch die 
unbewegte Wursthaut hlndurchgef uhrt werden, aber auch wenn 
die Auszugsgeschwindi gkei t beim Abdreh vorgang nur benrenzt 
herabgesetzt w1rd f lassen s1ch die Untertellunnsschnitte sau- 
ber und exakt durchfiihren, da die Schni ttgeschwindigkeit un- 
verha'ltnismSBig groSer 1st als die Auszugsgeschwindi gkei t 
beim Schni ttvorgang. 

Die Schneldevorrlchtung kann belspielsweise e1n elektrisch 
steuerbares Antriebsorgan aufweisen, das durch einen Taktge- 
ber von der Abdrehelnri chtung oder der Dosierpumpe steuerbar 
1st. In der Wahl des Antriebsorganes und dessen Anordnung 1st 
man dann praktisch frel. 

Nach einem anderen Vorschlag wird die Schneldevorrlchtung 
durch eh Schal telement betSttgt, das m1t dem Antrieb der Do- 
sierpumpe drehschlUssig verbunden 1st und Jewells zum Zatpunkt 
eines Abdrehvorganges wlrksam wird, Debel wird zweckmaBI ger- 
welse eine Abschal tvorrl chtung vorgesehen, urn die Schnelde- 
vorrlchtung ganz oder zwischenzei tig ausschalten zu kbnnen. 

So kann eine den Schaltnocken aufweisende Nockenschei be dreh- 
schlUssig und langsverschiebbar auf einer umlaufenden Antriebs- 
welle angebracht und 1n den Wirkungsbereich einer Kurvenfolge- 
rolle der Schneldevorrlchtung einfahrbar seln. 

Nach einem weiteren Vorschlag werden mehrere Nockensche1ben f 
die eine unterschledli che Anzahl Schaltnocken aufweisen, ge- 
nelnsam langsverschiebbar auf 1hrer Antriebswel le angebracht, 
die gegenliber dem Abdrehtakt mit einer entsprechend der groB- 
ten Anzahl Schaltnocken verrlngerten Geschwlndl gkei t antrelb- 
bar 1st. Dei Verwendung von Nockenscheiben mit e1n f zwei und 
v1er Schaltnocken wird man also die fiockenwelle von der Dosier- 
pumpen-Antrlebswel le 1:4 untersetzt langsamer laufen lassen. 
Schaltet man dann die Nockenschei be m1t nur einem Schaltnocken 
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e1n f so w1rd nur jede vierte ElnschnUrong durchschnl tten. 

Ebenso kann eine Hockenschelbe durch e1n 1n Schneldtakt zu 
betStlgendes motorisches Stellorgan 1n den Bereich der Kur- 
venf olgerolle einrUckbar sein. Dieses Stellorgan 1H!U s1ch 
dann ebensc wie e1n gesondertes Antriebsorgan der Schneide- 
vorrichtung liber e1n Steuergerat steuern, das Einstel 1m1 ttel 
zum Einstellen des Schnel dtaktes auf die Zahl der zusanmen- 
hangend abzutrennenden WUrste aufwelst. Zur Untertellung 1n 
Einzelwurste wird dann jedes Signal des von der Abdrehein- 
richtung oder der Dosierpumpe betatigten Taktgebers weiter- 
gegeben, bei zwel WUrsten nur jedes zwelte usf. 

Be i Verwendung zweier auf gegenliberliegenden Seiten des Wurst- 
stranges angrelfender FbrderbSnder sollte die Schneidevor- 
richtung wenlgstens e1n von der Seite her zwlschen die belden 
Fbrderbander eingrelfendes Hesser aufweisen, vorzu«sweise hat 
s1e zv/ei geaensinnig bewegbare scherenarti q dicht aneinander 
gefiihrte Messer, die zwel etwa parallele und unter elnem Win- 
kel von weninstens 30° zur Schnei dr1 chtung schrSngestel 1 te 
Schneiden aufweisen kbnnen. 

GenaR elner bevorzugten Ausfuhrung werden die Schnei dmesser 
an zv/ei ein Fbrderband zangenartig umgreifenden Messerhebeln 
befestigt. Bis auf diese schmalen Messerhebel 1st der Raum 
seltlich der Fbrdervorri chtung vbllig frei gehalten. Die Messer 
hebel lassen sich dann konzehtrlsch lagern und durch e1n Urn- 
kehrgetriebe an e1n gemeinsames Antriebsorgan w1e elnen Dreh- 
magneten, elnen Druckrai ttelzylinder o.dgl. anschlieBen. 

Die Zeichnung g1bt die Erflndung belspielswelse wieder. Es 
zelgen 

Fig, 1 eine tellweise geschnlttene Se1 tenansicht elner 
erfindungsgemSDen Vorrichtung zum Herstellen von 
WUrsten mit mechanlsch an den Pumpenantrieb ange- 
schlossener Schnei devorrl chtung, 

F1g. 2 elnen Schnltt durch diese Vorrichtung nach der 
L1n1e 1 1 -I I 1n F1g. l t die 

u! 3 " 2b Nockcnsche1ben mit 2wei bzw * vier Schaltnocken, 
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Fig, 3 eine 1m iibrlgen der AusfUhrung nach Fig, 1 ent- 

sprechende Darstellung m1t elner elnzioen Nocken- 
schelbe, die im Schneldtakt In den Bereich elner 
Kurvenfolgerrolle elnruckbar 1st, 

Fig. 4 eine dem linken Teil in Fig. 1 en tsprechende Dar- 
stellung mit einem elektrisch steuerbaren Antriebs- 
organ der Schnei de vorri chtung und 

Fig. 5 einen Schnitt durch dlese VorHchtung nach der 
Linie V-V in Fig. 4. 

In F1g. 1 1st nit 1 allgemein das Gehause einer Fullmaschlne 
bezeichnet, in der eine Porti onierpunpe 2 angeordnet 1st. 3 1st 
eine Abdrehvorri chtunn und 4 eine dieser nachgeschal tete For- 
dervorri chtung. 

Die Portionlerpumpe umfaUt einen melst lotrecht angeordneten 
Pumpenzylinder 5, in dessen oberem Ende e1n Drehschieber 6 an* 
gebracht 1st, dessen Anschl uRSf f nung 6* 1n der gezeiqten Dreh- 
stellunn nit einem gehS usefes ten Auslafikanal 7 und in einer 
anderen Drehstellung mit einem ElnlaBkanal 8 verbunden ist, 
dem Wurstbrat oder eine andere abzufUllende Masse mit vorge- 
gebenem Druck zugefiihrt w1rd. E1n im Pumpenzylinder angebrach- 
ter Pumpenkolben 9 ist durch eine Kolbenstange 10 und eine 
Pleuelstange 11 an die Kurbel 12 einer Kurbelwelle 13 ange- 
schlossen. 

An der Kolbenstange 10 1st eine Zahnstange 14 angeformt, in 
die ein gehausefest gelagertes Rltzel 15 elner Rltzelwelle 16 
elngrelft, die Uber eine Einwegkuppl ung 17 ein Kettenrad 18 
nur dann antrelbt, wenn slch der Kolben 9 be1n Ansaunhub nach 
unten bewegt. Diese interml ttierende Antriebsbewegung wird 
iiber Kette 19 und Kettenrad 20 auf eine Welle 21 Ubertragen, 
die Uber eine Kupplung 22 mit elner Abdrehwelle 23 im Eingrlff 
1st. Oberhalb des Auslaflkanals 7 1st 1n einem waagerechten 
Lager 24 eine Revol vers chel be 25 drehbar gelagert, die wenlg- 
stens zwe1 t wlederum drehbar gelagerte AbdrehtUllen 26 und 26' 
tragt. Die obere Abdrehtiille 26' ist frei zugannig und kann 
zum Aufzlehen elner WursthUlle 27 benutzt werden, die 1n der ge- 
zelgten Betrlebsstel lung von der unteren Abdrehtiille 26 abge- 
zogen v/1rd. 
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Dlese untere AbdrehtUlle 26 steht 1n VerlSngerung des AuslaB- 
kanales'7 und ragt 1n eine drehbar In. Auflagetisch 28 gelager- 
te ZahnhUlsc 29 vor, 1n. der verstellbar eine Rewindehillse 30 
sitzt, die elnen Bremsrlng 31 so gegen elnen Endflansch der 
Zahnhiilse driickt, daB dadurch die am Ende der AbdrehtUlle auf 
die HursthUlle ausgeUbte Bremskraft geregelt werden kann. D1cht 
an das TUllenende schlleBt s1ch ein fest 1m Abdrehtlsch ange- 
brachter Dlisenring 32 an. 

E1ne am AuBenumfang der ZahnhUlse 29 angebrachte Verzahnung 
steht 1m Elngrlff m1t elnem 1m Abdrehtlsch gelagerten Zahnrad 
33, das drehschlUsslg auf der evtl. teleskoplsch ausgefiihrten 
Abdrehwelle 23 sitzt. E1n weiteres Zahnrad 34 der Abdrehwelle 
1st 1n Elngrlff mit elnem Zahnrad 35. das an der Re vol verschei - 
be 25 zentrisch zum AuslaBkanal 7 und zur unteren AbdrehtUlle 
26 gelagert und mit dieser lbsbar gekuppelt 1st. In gleicher 
Helse kann ein Zahnrad 35' der AbdrehtUlle 26' mit dem Zahnrad 
34 in Eingriff gebracht werden. 

Der Auflaoetlsch 28 1st durch zwei Stempel 36. 37 an elnem Ge- 
hause 38 parallel zur AbdrehtUlle verschlebbar gelagert. Zur 
Verstellung dlent ein 1n dieses Gehause schwenkbar gelagerter 
Handhebel 39, der mlttels eines Zahnseqmentes 40 1n eine Ver- 
zahnung 41 des Stempels 36 elngrelft. Menn die auf der Ab- 
drehtUlle 26 sltzende UursthUlle verbraucht 1st, kann daher der 
Abdrehtlsch durch Schwenken des Handhebels 39 so welt nach 
links in Fig. 1 bewegt werden, daB die AbdrehtUlle aus der Ge- 
windehUlse 30 frelkommt. Ourch Verschwenken des Revolvers 25 
und anschlieBendes ZurUckbewegen des Auf lagetisches IHBt slch 
eine andere AbdrehtUlle 26' m1t elner frlsch aufgezogenen 
MursthUlle 1n Betriebsstellung bringen. 

Durch zwei weltere FUhrungsstempel 42, 43 1st am Auflagetisch 
28 parallel zur AbdrehtUlle 26 verschlebbar das GehSuse 44 
der Fbrdervorrlchtung 4 gefUhrt. Del kurzen MUrsten schlebt 
man das Gehause mbglichst dlcht an den Auflagetisch 28 heran, 
urn elnen Eingriff an der herzustellenden Wurst wShrend des 
Abdrehvorganges si cherzustel len . Bei langeren Wlirsten kann 
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man das GehSuse etwas welter ausziehen. 

Beiderseits der Fbrderachse 44 s1nd zwei FbrderbSnder 45, 
4G angebracht, deren innenliegendes Dandtrum durch Zwischen- 
rollen 47 abgesttitzt 1st. Die FbrderbSnder $1nd quer und 
symmetrisch zur Fbrderachse 44 gemaB den Doppelpfcilen 48 ge- 
gensinnig verstellbar. Sie erhalten 1hren Antrleb von der 
Ritzelwelle 16 Uber ein stufenloses Getrlebe 49 und eine Teles- 
kop-Gelenkwelle 50. Durch einen Einsteller 51 kann das Ober- 
setzungsverhal tnis des Getriebes 49 eingestellt werden. Mit 
diesen Obersetzungsverha ltnis andert sich be1 gegebenem Ar- 
beitstakt der Dosierpumpe und der Abdreheinrl chtung die Aus- 
zugsgeschwi ndi gkei t der Fbrdervorri chtung 4 und damit der Ab- 
stand a zwischen den durch Abdrehen hergestellten Einschniirun- 
gen 52 der Wursthaut bzw. der Lange der einzelnen MUrste 53, 
Durch Querverstellen der FbrderbSnder 45, 46 entsprechend den 
Doppelpfei len 48 laflt sich die Dicke der WHrste einstellen. 
Dicke und Lange bzw, Abstand a lassen sich dabel so variieren, 
dafl man die Beanspruchung der Wursthillle mit Sicherheit unter 
der Platzgrenze halten kann. 

Am RehSuse 44 der Fbrdervorri chtung 1st fest, ggf. einstiickig 
angeformt, das Gehause 55 einer Schnei devorri chtung 56 ange- 
bracht. Im Gehause 55 ist parallel zur Fbrderachse 54 eine 
Nockenwelle 57 gelagert, die ihren Antrieb uber Zahnrad 58, 
Ritzel 59 und teleskopisch ausziehbare Gelenkwelle 60 von der 
Kurbelwelle 13 der Dosierpumpe erhSlt. Das Obersetzungs ver- 
hSltnis zwischen Ritzel 59 und Zahnrad 58 1st 1:4. Die Nocken- 
welle 57 fUhrt also eine Umdrehung aus, wenn sich die Kurbel- 
welle 13 viermal dreht. 

Auf der Nockenwelle 57 sitzt ISngseVistel Ibar, jedoch durch 
eine PaDfeder 61 drehschlusslg gekoppelt eine Nockenbuchse 62 9 
die fest auf ihr angebracht drei Nockenschelben 64 mit einem t 
65 mit zwei und 66 mit vier Schaltnocken 67 tragt. 

Zwischen seitlichen Schul terf lSchen sitzt auf der Nockenbuchse 
62 eine Rastbuchse 68, die fest in einer Bohrunq eines Zwischen- 
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tragers 69 angebracht 1st und dlesen dadurch auf der Nocken- 
welle 1n Rlchtung der Fbrderachse 54 fiihrt. Zur Verstellung 
des Zwlschentragers mitteis elnes Einstellers 70 dient eine 
In Achsenri chtung 1m Gehause 55 festgelegte Spinde.l 71 t (die 
in ein Muttergewi nde des Zwlschentragers ei^greift. 

Uer Zwischentrager 69 1st mlttels einer fest an ihm anoebrach- 
ten Lagerbuchse 72 zusatzlich in einer Bohrung des Gehauses 
55 gefiihrt. In dleser Lagerbuchse 72 1st eine Hohlwelle 73 und 
in dieser eine Schneldwelle 74 gelagert, die au^erhalb des 
Gehauses 55 jeweils einen Messerhebel 75 bzw. 76 tranen. Die 
beiden Messerhebel s1nd bllgelformig gebooen und unnrelfen das 
untere Forderband 46. Im Derelch ihrer freien Enden trarcn s1e 
zwei flache Messer 77 f die 1n einer radial zur Forderachse 54 
liegenden Schnlttebene 78 dlcht nebeneinander gefiihrt sind. 
Diese Messer haben unter etwa 45° zu Ihrer LSnqsri chtung ne- 
neigte Schneiden und durchschnei den belm kurzzei t1 nen Einwarts- 
schv/enken die Wursthaut 1m Dereich einer Einschniiruno 52 sche- 
renarti g. 

Die Messerhebel 75 f 76 und 1hre Wellen 73, 74 sind Uber zwei 
glelch ausgebildete Kn1ehebelgetr1ebe 00 an einen Rollenstem- 
pel 81 angeschlossen t der 1n Bohrunqen zweler Ansatze 82, 33 
des Zv/lschentrHgers lotrecht verschiebbar gefllhrt 1st und an se1- 
nem freien Ende eine Kurvenf ol gerol le 84 tragt. Eine Druckfe- 
der 85 ist zwlschen dem oberen Ansatz 82 und einen am Rollen- 
stempel angeformten Bund 06 eingefllgt, der die AbwSrtsbewenung 
am Ansatz 83 derart begrenzt, daft die Folgerolle 84 normaler- 
weise mit geringem Abstand vom AuPenumfang der jeweils einge- 
schalteten Mockenscheibe gehalten wird und erst durch einen 
Schaltnocken 67 zum AusfUhren eties Schnlttes angehoben wird. 

Zum Unschalten von der nach F1g, 1 eingestellten Nockenscheibe 
64 liber wenigstens eine Zw1 schenstel lung auf eine andere Nocken- 
scheibe greift eine Schaltgabel 87 in eine Umfannsnut der 
Hockenbuchse 62. Diese Schaltgabel sitzt fest auf einem Stab 88 f 
der in Bohrungen des Gehauses 55 und des Zwlschentragers 69 ver- 
schiebbar gefUhrt und durch einen auBenHegenden Knopf 89 zu 
verstellen 1st. 
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Die Abdrehebene 90 1st bestlmmt durch das Ende der Abdreh- 
tUlle 26. Damlt der Schnltt stets durch e1ne Einschntlrunq 52 
erfolgt f mufldie Schnl ttebene 78 urn eln ganzes Vielfaches des 
Abstandes a zwischen den Einschniirunrjen 52 von der Abdrehebene 
90 entfernt liegen. Die hier gew&hlte Entfernung 2a hat s1ch 
als zwecknartig fUr mlttlere und kleinere Hurstlh'nnen erwiesen. 
Grundsatzlich kann auch nit a bzw, 3a gearbeitet werden. Die 
beim Einfahren zu ermlttelnde Entfernung w1rd am Einsteller 70 
eingestellt. 

Nach der Darstellung in Fig. 1 wird die WursthU.lle beim Abdreh- 
vorgang nicht ausgezogen, die FSrderbander 45, 46 stehen still. 
Auch dann, wenn nach anderen Abdreh verf ahren die Ausstofloeschwln- 
digkeit des FUllgutes und damlt die Auszugsqeschwindi gkei t der 
Forderbander nur zyklisch varilert wird, ohne den Uert Null 
zu erreichen, kann m1t der gezelgten Anordnung, also bei nicht 
ortsveranderlicher Schnlttebene 70 gearbeitet werden, da die 
Schnittgeschwindigkei t der MesserblStter 77 unverhaltnismSfJig 
groBer ist als die Auszugsgeschwindigkelt der Wursthtille. Grund- 
sStzlich 1st es allerdings auch mbglich, die ganze Schneidvor- 
richtung Oder wenigstens die Messer in Richtung der Fbrderachse 
hin- und herqehend zu bewegen, un dabel die relative Auszugs- 
geschwindiokei t genenuber der Schnlttebene herabzusetzen. 

In einer Nabe des Zw1 schen tra gers 69 1st e1ne Federrastvorrl ch- 
tung 91 vorgesehen, die durch E1ngr1ff 1n Ras taussparungen 92 
der Rastbuchse 68 die Einstellung der jeweiligen Nockenschei be 
sichert. ZweckmSBi gerwei se wird e1ne vlerte Rast vorgesehen, 
um die Folgerolle 84 1n einer Zwi schenstel lung von jedem Ein- 
grlff mlt den Nockenscheiben freizuhal ten, wenn keine Unter- 
teilung der Wurstkette erfolgen soil. Dies kann auch durch elne 
ausrUckbare Kupplung am Antrleb der Schnei devorrl ch tung errelcht 
werden . 

Nach Fig. 3 1st an der Nockenbuchse 62 f ledlgllch die Nocken- 
scheibe 64 mit einem elnzlgen Schaltnocken vorgesehen, und dfe 
Schaltgabel 07 1st m1t dem Kolben 93 eines Druckluftzylinders 
94 verbunden, der an dem Zwl schentrHger 69' befestigt ist. Der 
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Kolben wird durch elne Feder 95 nach rechts 1n der Zeichnung 
gedrtlckt und halt norraalerwei se die Nockenscheibe 64 au^er 
Eingriff von der Folgerolle 84. W*i rd jedoch den rechts des 
Kolbens 93 Hegenden Raum des Druckluftzylinders Uber elne 
Leltung 9.6 und ein elektropneumatisches Ventil 97 Druckluft 
zugefiihrt, dann wird die Nockenscheibe 64 in Eingrlff rait der 
Folgerolle nach links 1n der Zeichnung geschoben. 

Die Nockenwelle 57 wird hier durch die Relenkwelle 60 direkt 
von der Kurbelwelle der Dosierpumpe angetrleben. In EingrUf 

steuert somit die Nockenscheibe 64 einen 
Schnitt durch jede Wursthauteinschniirung. Auf der Nockenwelle 
57 sitzt hier ein Steuernocken 9B, der bei jeder Umdrehung einen 
Tastschalter 99 kurzzeitig schlieBt und damit einen Steuerlm- 
puls im Arbeitstakt der Dosierpumpe und damit der Abdrehvor- 
richtung Uber Leitungen 100, 101 einem Steuernerat 102 zufUhrt, 
das Uber Leitung 103 das Ventil 97 steuert. Hittels eines an 
Steuergerat 102 vorgesehenen Knopfes 104 kann vorgewahlt wer- 
den, in welcher Lange die Wurstkette zu unterteilen ist. In 
der Skalenstellung Null wird jede Impulsweiteroabe unterbunden, 
so daR die Nockenscheibe 64 standig in der darnestel lten Lage 
aufier Eingriff von der Folgerolle 84 gehalten wird, die Schnei- 
devorrichtung also ausgerUckt und die IJurstkette zusammenhangend 
bleibt. Bei Einstellung auf einen ersten Skalenstrich wird je- 
der Impuls, auf einen zwelten Skalenstrich jeder zweite Impuls 
weitergeleitet usf. Die IJurstkette laPt sich dann nach Belieben 
in Einzelwurste, Zweier-, Dreler- bis zu Zwanzigerketten unter- 
teilen. 

Bei der AusfUhrung nach den Fig. 4 und 5 w'erden die Hesser durch 
einen Drehmagneten 108 betStigt, der Uber ein erstes Rltzel 
109 ein auf der Hohlwelle 73 sitzendes Zahnrad 110 und durch 
e1n zweites Rltzel 111 Uber ein breites Zwischenrad 112 ein 
auf der Messerwelle 74 sitzendes Zahnrad 113, gegensinnig zum 
Zahnrad 110, verstellt. Der Drehmagnet 108 wird dabei in nicht 
nbher gezeigter Helse durch das vorerwahnte SteuergerSt 102 ge- 
steuert, das jedoch seine Impulse von der Ritzelwelle 16 
(Fig. 1) Uber den auf dieser anzubrlngenden Steuernocken 98* 
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und den Tastschalter 99* erhSIt, Anstelle eines Drehmagneten 
kann auch hierbei eln Druckmi ttelzyllnder, Schrl ttschaltmotor 
o.dgl. zur Anwendung kqmmen/Die Impulsgabe fur den Abdrehtakt 
kann auch unmittelbar an der Abdrehstelle erfolqen. 
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